
Поз. Обозначение Наименование Кол. Масса,
ед. Примечание

Ст1
Ст2
Ст3
Ст4
Ст5
Ст6
Ст7
Ст8
Ст9
Ст10
Ст11
Ст12
Б1
Б2
Б3
Б4
Б5
Б6
Б7
Б8
Б9
Б10
Б11
Б12
Б13
Б14
Б15
Б16
Б17
М1
Кэ1
Р1
Р2
Р3
Р4
Р5
Р6
Кр1
Кр2
Кр3
1
2
3
4
5
6
7
8
9
10
11
12
13
14
15

Итого по спецификации:

лист 4
лист 4
лист 4
лист 4
лист 5
лист 5
лист 5
лист 5
лист 6
лист 6
лист 6
лист 6
лист 7
лист 7
лист 8
лист 8
лист 9
лист 9
лист 10
лист 10
лист 11
лист 11
лист 11
лист 12
лист 12
лист 12
лист 12
лист 12
лист 12
лист 13
лист 14
лист 7
лист 9
лист 9
лист 10
лист 15
лист 15
лист 15
лист 15
лист 15

Стойка Ст1
Стойка Ст2
Стойка Ст3
Стойка Ст4
Стойка Ст5
Стойка Ст6
Стойка Ст7
Стойка Ст8
Стойка Ст9
Стойка Ст10
Стойка Ст11
Стойка Ст12

Балка Б1
Балка Б2
Балка Б3
Балка Б4
Балка Б5
Балка Б6
Балка Б7
Балка Б8
Балка Б9
Балка Б10
Балка Б11
Балка Б12
Балка Б13
Балка Б14
Балка Б15
Балка Б16
Балка Б17

Монорельс М1
Крепёжный элемент Кэ1

Рама Р1
Рама Р2
Рама Р3
Рама Р4
Рама Р5
Рама Р6

Кронштейн Кр1
Кронштейн Кр2
Кронштейн Кр3

Гн. 80х4, L=900
Гн. 100х5, L=1670
Гн. 100х5, L=2250
Гн. 100х5, L=1000
Гн. 120х5, L=1180
Гн. 120х5, L=4500
Гн. 120х5, L=2370
Гн. 120х5, L=3250
Гн. 120х5, L=2400

Шайба -10х60х60 с отв. Ç14
Болт М12х100 ГОСТ Р ИСО 4014-2013

Гайка М12 ГОСТ ISO 4032-2014
Шайба 12 ГОСТ 6402-70

Химический анкер М16х140
БСР 16х150 ГОСТ 28778-90

1
1
1
2
2
1
1
1
1
1
1
2
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
2
2
1
1
1
1
1
5
4
8
2
1
1
1
1
3
1
3
1
80
16
16
16
36
60

82,3 кг
54,3 кг
82,3 кг
82,1 кг
54,1 кг
82,3 кг
81,2 кг
81,9 кг
84,6 кг
82,1 кг
47,9 кг
48,1 кг
90,8 кг
105,5 кг
161 кг

103,5 кг
104,5 кг
104,7 кг
104,5 кг
159 кг
104,5 кг
104,7 кг
100,9 кг
90,8 кг
104,5 кг
55,1 кг
90,2 кг
26,2 кг
96,7 кг
356,4 кг
17,7 кг
72,8 кг
29,5 кг
31,1 кг
44,5 кг
139,8 кг
156,4 кг
8,3 кг
6,4 кг
4,6 кг
8,3 кг
24,1 кг
32,4 кг
14,4 кг
20,7 кг
79 кг
41,6 кг
57 кг
42,1 кг
0,25 кг

164,2 кг
108,2 кг

96,2 кг

35,4 кг
145,6 кг

41,5 кг
25,6 кг
36,8 кг
16,6 кг

237 кг

171 кг

20 кг

4417,1 кг

Спецификация элементовСпецификация элементовСхема расположения стоек в осях Б/10-11 на отм. +0,000
Схема расположения балок в осях Б/10-11 на отм. +4,380

Ст1

1-1

1010 1000 1430 1240 1320 3040 3040

260

1570

Ст1

1

1

26
0

15
70

30
40

30
40

140

68

2005 500 505 562 1860 145

13
20

12
40

14
30

10
00

10
10

80 2320 1230 1950 400

92
20

12
50

34
30

140 5500 400

+0,000

1

1

140 1410 1470 1530 1090 400

80
0

38
80

42
0

70
0

20
0

21
90

12
00

10
0

12
00

13
90

40019506806901200980140

38
0

43
00

42
0

70
0

20
0

21
90

12
00

10
0

12
00

13
10

19
00

1700230 950 920 1700

230 750 950 770 930

20 900

300

900 190710

280

900

Ст2

Ст2
Ст3

Ст3

Ст4

Ст4

2 2

3 3

2 2

3 3

2-2

3-3

2460400 3040 140

28
00

15
80

255 145

1860

562 505 500 2005 68 11
5

18
5

83
5

54
0

27
05

Ст3

Ст4

400 1090 1530 1470 1410

1090400 1530 1470 1410 140

Схема расположения балок в осях Б/10-11 на отм. +2,800

5500

30
60

38
0

94
0

24
90

140 1410 1500 1500 1090 400

2 2

1

1

Ст5Ст5

Ст5 Ст5

Ст4 Ст6

Ст6 Ст4

Ст7

Ст7

Ст8

Ст8

Ст9

Ст9

4 4 4 4

4-4

80 2320 1230 1950 450

Ст9

Ст10

Ст10

Ст11

Ст11

Ст12 Ст12

Ст12
Ст12

Ст12

Б1

Б2

Р1Р1

Б3

Б4

Б5

Б5

Б6Р2

Р3

Б4

Б7

Б8 Р4

Б9

Б10
Б11

5

5

5-5
100 1270 1210 3500 770 5230

Ст10

+0,000

3040 3040 1320 1240 1430 1000 1010

Ст8 Ст7

Ст4
Ст3

Ст2

Ст1

Б8

М1

Б13

Б13

Б12

Б14

Б15
Б17

Б15

Б16

Б2

Р5 Р6

1 по 1

2

по 2 по 1

по 1

Кр3

Кр3

3

по 3

Кэ1

Кэ1

4

5

1

2
3

5

5

3

2

6

6
6

7
8

8

8

7

4

6

4

7

9

Схема расположения стоек в осях Б/10-11 на отм. +0,000
Схема расположения балок в осях Б/10-11 на отм. +4,380

Ст1

1-1

1010 1000 1430 1240 1320 3040 3040

260

1570

Ст1

1

1

26
0

15
70

30
40

30
40

140

68

2005 500 505 562 1860 145

13
20

12
40

14
30

10
00

10
10

80 2320 1230 1950 400

92
20

12
50

34
30

140 5500 400

+0,000

1

1

140 1410 1470 1530 1090 400

80
0

38
80

42
0

70
0

20
0

21
90

12
00

10
0

12
00

13
90

40019506806901200980140

38
0

43
00

42
0

70
0

20
0

21
90

12
00

10
0

12
00

13
10

19
00

1700230 950 920 1700

230 750 950 770 930

20 900

300

900 190710

280

900

Ст2

Ст2
Ст3

Ст3

Ст4

Ст4

2 2

3 3

2 2

3 3

2-2

3-3

2460400 3040 140

28
00

15
80

255 145

1860

562 505 500 2005 68 11
5

18
5

83
5

54
0

27
05

Ст3

Ст4

400 1090 1530 1470 1410

1090400 1530 1470 1410 140

Схема расположения балок в осях Б/10-11 на отм. +2,800

5500

30
60

38
0

94
0

24
90

140 1410 1500 1500 1090 400

2 2

1

1

Ст5Ст5

Ст5 Ст5

Ст4 Ст6

Ст6 Ст4

Ст7

Ст7

Ст8

Ст8

Ст9

Ст9

4 4 4 4

4-4

80 2320 1230 1950 450

Ст9

Ст10

Ст10

Ст11

Ст11

Ст12 Ст12

Ст12
Ст12

Ст12

Б1

Б2

Р1Р1

Б3

Б4

Б5

Б5

Б6Р2

Р3

Б4

Б7

Б8 Р4

Б9

Б10
Б11

5

5

5-5
100 1270 1210 3500 770 5230

Ст10

+0,000

3040 3040 1320 1240 1430 1000 1010

Ст8 Ст7

Ст4
Ст3

Ст2

Ст1

Б8

М1

Б13

Б13

Б12

Б14

Б15
Б17

Б15

Б16

Б2

Р5 Р6

1 по 1

2

по 2 по 1

по 1

Кр3

Кр3

3

по 3

Кэ1

Кэ1

4

5

1

2
3

5

5

3

2

6

6
6

7
8

8

8

7

4

6

4

7

9

1
6

6

6-6

400*

80
0*

Ж/б колонна сущ.

380

38
0

31
0

40

200

22
0

250

14
022

0

Кр1

Кр1

Кр2

2

20

20

20
30

0*
20

20 300*7

7

Стойка сущ.

+4,380

7-7

Кр3Кр3

Кр3

18
0 22
0

30

300

3

8 8

8-8

300

22
0

60

60

Ç14

420

32
0

10

11
12
13

14

14

1
6

6

6-6

400*

80
0*

Ж/б колонна сущ.

380

38
0

31
0

40

200

22
0

250

14
022

0

Кр1

Кр1

Кр2

2

20

20

20
30

0*
20

20 300*7

7

Стойка сущ.

+4,380

7-7

Кр3Кр3

Кр3

18
0 22
0

30

300

3

8 8

8-8

300

22
0

60

60

Ç14

420

32
0

10

11
12
13

14

14

200

280

20
0

28
0

4

12
0*

180

260

18
0

26
0

10
0*

5

15

15

200

280

20
0

28
0

4

12
0*

180

260

18
0

26
0

10
0*

5

15

15

Стадия Лист Листов
Изм. Кол.уч. Лист №док. Подп. Дата
Разработал
Проверил

Н. контр.

54.02720.11.00.1.6-КМД6
Производство плавленных лигатур, г. Красноярск

Производственное здание с
пристроенными помещениями.

Встроенные помещения.
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Схемы расположения элементов
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1. Монтажные соединения элементов помещения выполняются на сварке по
контуру прилегания катетом, равным наименьшей толщине свариваемых
деталей.
2. Крепёжные элементы Кэ1 приварить к балкам Б4, Б7 по месту при
установке монорельса М1.


